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（一）管材
1.产品质量必须符合GB/T13663.1-2017和GB/T13663.2-2018标准。
2.各种PE管原料要求为PE100级。原料质量不低于北欧化工、上海石化（北欧化工技术）、韩国大韩油化、LG石化或上海金菲石化产品。全新料生产，严禁使用回收料或废料。
3.所供产品必须保证是原厂生产全新产品（提供承诺函并加盖制造商公章），在产品明显位置须清晰注塑标明生产厂家（或产品商标）、原料等级、耐压要求、规格型号、生产日期等相关产品信息，颜色为黑色管，黑色管上应带挤出蓝色色条，色条沿管材纵向至少有三条。
4.PE管材米重参照PE管材国家标准尺寸比要求。
5.相关性能要求:
管材表面应清洁、光滑,不允许有气泡、明显的创伤、凹陷、颜色不均匀等缺陷。管端应切割平整,并与轴线垂直。
5.1 PE管材主要物理性能满足下表要求，其余严格按照国家执行标准:GB/T13663.1-2017和GB/T 13663.2-2018
	序号
	项目
	要求

	1
	断裂伸长率
	≥350%

	2
	纵向回缩率(110℃)
	≤3%

	3
	氧化诱导时间(210℃)
	≥20 min

	4
	线膨胀系数
	0.15-0.20mm/m℃

	5
	短期（3min）
	900（PE80）-1100（PE100）MPa

	6
	导热系数
	0.4W/MK

	7
	密度
	≥0.93g/cm3

	8
	弹性模量
	20℃

	9
	长期（50年）
	200MPa


5.2 PE管材静液压强度:严格按照国家执行标准:GB/T13663.1-2017和GB/T 13663.2-2018

	序号
	项目
	环应力
	要求

	
	
	Pe63
	Pe80
	Pe100
	

	1
	20℃静液压强度(100h)
	8.0
	9.0
	12.4
	不破裂,不渗漏

	2
	80℃静液压强度(165h)
	3.5
	4.6
	5.5
	不破裂,不渗漏

	3
	80℃静液压强度(100h)
	3.2
	4.0
	5.0
	不破裂,不渗漏


 （二）管件
1.产品质量必须符合GB/T13663.3-2018标准。以上标准如有更新按国家新标准要求。   
2.各种PE配件原料要求为PE100级。原料质量不低于北欧化工、上海石化（北欧化工技术）、韩国大韩油化、LG石化或上海金菲石化产品。全新料生产，严禁使用其它原材料、回收料或废料。
3.耐压要求：详见采购清单，与管材配套。     
4.所供产品必须保证是原厂生产全新产品，在产品明显位置须清晰注塑标明生产厂家（或产品商标）、原料等级、耐压要求、规格型号、生产日期等相关产品信息，颜色为黑色管，蓝色色条。
5.所有产品及生产过程必须符合《饮用水卫生许可证》要求。
（三）为了保证整个管线的工程质量，管材及管件应为同一品牌产品。
1、执行标准：国家给水用聚乙烯(PE)管道系统生产标准（GB/T13663.2-2018）
2、Ф20－63口径管材为承插热熔连接，Ф75口径以上管材为对接热熔连接。
3、材料要求：经挤出成型的给水用聚乙烯（PE）管材必须用聚乙烯脂为主要原料;也可在聚乙烯基础树脂中加入必要的抗氧剂、紫外线稳定剂和颜料制造而成混配料生产聚乙烯管材，混配料为蓝色或黑色。

